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MasterScanner spetnia wszystkie dzisiejsze
wymagania przemystu dla sprawnego
przeprowadzania pomiarow dla sprawdzianow
ptaskich i gwintowych. Jego bardzo mata
wartos¢ niepewnosci wynikow pomiarow i
zaawansowane funkcje czynig z urzagdzenia
MasterScanner idealnym instrumentem dla
laboratoriow wzorcujacych. Stato sie mozliwe
szybkie i niezawodne wzorcowanie szerokiego
zakresu trzpieniowych sprawdzianéw gwintéw
walcowych i stozkowych, pierscieniowych
sprawdzianéw gwintowych, ptaskich pierscieni
i trzpieni ustawczych. Wielu producentow
sprawdzianow gwintowych na catym swiecie
takze wykorzystuje skaner do kontroli swej
produkcji. MasterScanner posiada unikalng zdolno$¢ przedstawiania w jednym cyklu automatycznym
wszelkich informaciji niezbednych do optymalnego ustawiania obrabiarek.

Dzieki nowej opatentowanej technice pomiaru uzyskuje sie doskonatg doktadnosc.

Petne dwuwymiarowe przenikanie powierzchni przedmiotu z ptaszczyzng matematyczng
przechodzacg przez os odniesienia, sktada sie z sekwencyjnego skanowania dwéch przeciwlegtych
zarysow gwintu, mierzonych za pomocg sondy z dwoma stylusami. Funkcja szczegdlng jest to, ze
faktyczny ksztatt kazdego z dwoch styluséw jest wielokierunkowo odwzorowywany automatycznie dla
zapewnienia wzorcowania uktadu sondy pomiarowej. W trakcie skanowania wielu tysiecy punktow
zarysu 2D na sekunde, punkty te sg zapisywane z wysoka rozdzielczoscig w pamieci komputera. Po
skanowaniu pierwszego zarysu, kierunek sity pomiaru jest odwracany i sonda zostaje przemieszczona
lub nastepuje skanowanie drugiego zarysu. Kazdy punkt zarysu ma rozdzielczo$¢ 0,01 um dla kazdej z
dwdch osi i jest zapisywany w pamieci dla celéw przetwarzania danych. Bezposrednio po zakohczeniu
skanowania, MasterScanner oblicza i przedstawia parametry: roboczg srednice gwintu, zwyktg srednice
podziatowg gwintu, rzeczywistg $rednice gwintu, Srednice zewnetrzng gwintu, srednice rdzenia sruby
(nakretki), kat pochylenia linii Srubowej gwintu i kat powierzchni bocznej, wady prostoliniowosci kazdej
powierzchni bocznej gwintu, stozek itd.
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Dia celow kwalifikacji i oceny wynikow metrologowie uruchamiajg za pomoca klawiatury bardzo
szczegobtowa biblioteke tolerancji IACLIB, ktdra obejmuje granice tolerancji dziesigtkow tysiecy réznych
sprawdzianéw gwintowych i ptaskich. MasterScanner jest zgodny z wszelkimi wymaganiami dla
wykrywalnosci takiej, jak okreslono w normach ISO 17025 i ISO-9000. Maszyna moze kontynuowac
wzorcowanie sprawdzianéw jedynie po pomysinie przeprowadzonej inicjalizacji i kalibraciji.
Wprowadzone kontrole przekrojow sg automatycznie obserwowane przez operatora. Wszelkie
mierzone zarysy mogg by¢ przeksztatcane do formatu DXF, celem prowadzenia dalszej oceny i analizy
za pomoca systemu CAD, takiego jak AutoCAD.

Mierzonymi wymiarami sa:

* Robocza $rednica podziatowa gwintu

» Zwykia srednica podziatowa gwintu

« Roéwnowazna robocza srednica podziatowa
gwintu

e Zewnetrzna srednica gwintu

+  Srednica rdzenia gwintu $ruby

»  Skok gwintu

* Sumaryczna odchytka skoku gwintu

» Katy powierzchni zarysu gwintu

» Czesciowe katy powierzchni zarysu gwintu

o Stozek

» Niedoktadnos¢ profilu

Dia celéw automatycznego poréwnywania,
sprawdzianow i przedmiotow mierzonych z

normami, Biblioteka Toleranc;ji IACLIB
jest catkowicie zintegrowana.

ANSI/ASME B1.2 - zunifikowane

ANSI/ASME B1.20 NPT ISO/IEC 17025 Akredytacja:

BS 21 Gwinty rurowe

BS 919/1 zunifikowane 2D metoda skanowania IAC MasterSkanera
Miedzy innymi BS 919/2 Whitwortha zgodny ze standardem akceptacji ISO/IEC 17025
BS 919/3 ISO Metryczne i jest akrgdytowane przez organy

ISO 7/2 Gwinty rurowe akredytujace dla naszych klientow: RVA,

ISO 228 Gwinty rurowe DKD, SCES, DANAK , SWEDAC, UKAS,

ISO 286 Otwory gladkie | watki NABL, NATA, OAR, SIT.

ISO 1502 Metryczne
DIN 13 Metryczne
DIN 2999 Gwinty rurowe

\\\\\\HI"/'I//,
DIN 7162 Pierécienie zwykte i czopy

N

‘s
\

DN 7,

DIN 40401 Edisona @[k\ :%;

o) KALIBRATIE Es 5
AKDS 7
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MasterScanner XP dostepny jest w 5 modelach

6060 10060

Zakres pomiarow zewngtrznych 1,0 — 50 mm 1,0 — 50 mm 1,0 — 90 mm 1,0 — 90 mm 1,0 — 150 mm
Zakres pomiaréw wewngtrznych 2,5 - 60 mm 2,5 - 60 mm 2,5—-100 mm 2,5—-100 mm 2,5 —160mm
Maksymalny zakres skanowania 25 mm 60 mm 25 mm 60 mm 60 mm
Min. skok gwintu 0,1 mm 0,1 mm 0,1 mm 0,1 mm 0,1 mm
Masa 150 kg 155 kg 155 kg 160 kg 225 kg

Niedoktadnosé pomiaréow

Walcowe lub stozkowe pierscieniowe sprawdziany gwintéw (sSrednica rdzenia gwintu powyzej 10 mm, czesciowe katy
pochylenia powierzchni roboczej gwintu 2 27°)

Srednica rdzenia gwintu 2,0 um+5.1000  PIITEER RN 2,5 im+5.100 -0 RENI AR URATE 3.0 um +5.1070 ¢
Robocza sr. podziatowa gwintu 2,0um+5.100-¢ EEFIEERIREN 25 im+5.100 ¢ KA SR B 3,0 um +5.1070 ¢
Skok gwintu I R ATREI I 1.0 pm + 5.10°0 0 IR ERAUREE 1,0 pm +5.100 ¢ BRI EEAURES

Walcowe lub stozkowe trzpieniowe sprawdziany gwintéw (srednica rdzenia gwintu od 2,5 do 10 mm, czesciowe katy
pochylenia powierzchni roboczej gwintu = 27°

Srednica rdzenia gwintu 2,5um+5100¢ RN A R 3.0 um+5.1070 ¢ KA ah Lpd A 3.5 um +5.10°0 ¢
Robocza §r. podziatowa gwintu 2,5um+5.100¢ ERNMTERR RN 3.0 um+5.1070 ¢ KN h LB A 3.5 um +5.1070 ¢
Skok gwintu 2,0 um+5.1000 DRI OB 1,0 um +5.10°0 -0 FRINTI AR (A 1,0 um +5.1070 ¢

Walcowe lub stozkowe trzpieniowe sprawdziany gtadkie (Srednica zewnetrzna gwintu od ponad 1 mm, czesciowe katy
pochylenia powierzchni roboczej gwintu = 27°

Srednica zewngtrzna gwintu 1,5 pm + 51070 ¢ 2,0 pm + 5.1070 ¢ 2,0 um + 51070 ¢
Robocza $ér. podziatowa gwintu 1,5 pm + 5100 ¢ 2,0 pm + 5.1070 ¢ 2,0 pm + 5.100 ¢
Skok gwintu 1,0 um+5.100¢ FROMEER RS 1,0 um +5.1070 ¢

2,5 um+5.100 ¢
2,5 um +5.100 ¢
1,0 pm + 5,107 ¢

2,5 pm +5.1070 ¢
2,5 pm +5.1070 ¢
1,0 pm +5.107 ¢

Walcowe lub stozkowe trzpieniowe sprawdziany gtadkie (Srednica ponad 10 mm)
Wewngtrzna $rednica sprawdzianow 1,0 pm + 51070 ¢ 1,5 pm + 5.1070 ¢ 1,5 um + 51070 ¢

AT IR 2,0 um +5.100 ¢
Zewngtrzna srednica sprawdzianéw

trzpieniowych 1,0 um+5.100 ¢ EEFMRER R 1,5 um +5.1070 ¢

2,0 pm + 5.10°0 ¢ X ERAURES

Walcowe lub stozkowe trzpieniowe sprawdziany gtadkie (Srednica od 1,0 do 10 mm)

Wewngtrzna $rednica sprawdzianow 2,0 um + 5100 ¢ 2,5 pm + 5.1070 ¢ 2,5 um + 5.100 ¢ 3,0 pm + 5.1070 ¢ 3,0 um + 5100 ¢
Zewngtrzna srednica sprawdzianow
trzpieniowych 2,0um+5.100¢ PEITERRUREN 2.5 um+5.100 ¢ REOTIEEA RS 3.0 um +5.1070 ¢

Dane techniczne

System przetwornikow Optoelektroniczny ze skala szklana

Rozdzielczosé 0,01 pm

Lozysko wzdhizne Powietrzne

Sitowniki Sitowniki sterowane pradem statym

Uktad sity pomiaru Sterowany komputerem w 2 kierunkach

Komputer Przemystowy komputer pomiarowy w 19” obudowie
Zasilanie powietrzem 6 bar, bezolejowym i niezawilgoconym

Napigcie pradu elektrycznego 220V, 50Hz
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TABELA POROWNAWCZA IAC

Uniwersalna Maszyna Do
Pomiaréw Dilugosci —
MasterScanner Metroskop SIP, Mahr,
FUNCJE IAC ULM, Helios,
Prat&Whitney itd.

Zgodnosc¢ z ISO 17025 v | v
Pierscienie gtadkie i sprawdziany
trzpieniowe
Pierscienie i trzpienie ustawcze ‘ v
Pierscienie i trzpienie stozkowe ‘ Z trudem
Walcowe i stozkowe pierscieniowe i
trzpieniowe sprawdziany gwintowe
Srednica robocza v ‘ X
Zwykta $rednica robocza (BSW, BS, v v
zunifikowane itd.)
Srednica réwnowazna v ‘ b 4
Srednica rzeczywista v ‘ b 4
Srednica rdzenia gwintu v ‘ X
Srednica zewnetrzna gwintu v ‘ b 4
Skok gwintu v ‘ Z trudem
Sumaryczne btedy skoku gwintu v ‘ Z trudem
Czesciowe katy powierzchni roboczej v X
gwintu, lewe i prawe
Kat zarysu gwintu 4 ‘ b 4
Odchyiki prostoliniowosci powierzchni v

L b 4
roboczej gwintu
Stozkowato$é gwintéw stozkowych v ‘ X
Zaawansowane biblioteki toleranciji v

o b 4

gwintow
Petna prezentacja graficzna wszystkich
mierzonych parametrow gwintu w strefie v b 4
toleranciji
Mimosrodowos¢ $rednic rdzenia i
zewnetrznej gwintu w stosunku do osi v b 4
odniesienia srednicy roboczej gwintu
Automatyczne wysrodkowanie v

L P X
sprawdzianéw gwintéw
Szybka konwersja z gwintu wewnetrznego |F41 ciggu kilku X
do zewnetrznego i odwrotnie sekund
Wszelkie kierunkowe kompensacje v X
zuzycia stylusa
Zastosowania specjalne |
Pomiar zarysu i Srednicy tozysk v X
kulkowych, trzpieni kulowych itd.
Przenoszenie DXF do CAD v ‘ X
Interfejs przez RS232 lub LAN Standard | Opcja
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GEOMETRICAL
ENGINEERS

IAC Geometrical Engineers B.V.

Biuro gtéwne:

Doorndistel 28, 7891 WT Klazienaveen, Holandia

P.O. Box 58, 7890 AB Klazienaveen, Holandia

Tel.: +31 591 644 103, Faks: +31 591 648 064

E-mail: info@iac-instruments.com / reginald.galestien@iac-instruments.com
Strona internetowa: www.iac-instruments.com

Filia w Niemczech:

Wallotstralle 8

D-66123 Saarbriicken, Niemcy

Tel.: +49 681 390 4314, Faks: +49 681 390 4314
E-mail: IAC-Mess@t-online.de

Japonski sprzedawca:

CKB Corporation

4F Yamada Aoyama Bldg.

2-10-6, Shibuya, Shibuya-ku

150-0002, Tokyo, Japonia

Tel: +81 3 3498 2131, Faks: +81 3 3498 2366
E-mail: info@ckb.co.jp

Strona internetowa: www.ckb.co.jp

Rosyjski sprzedawca:

Prizma Ltd.

ul. Sedova 65

192171 Sankt Petersburg, Federacja Rosyjska
Tel: +7 812 309 48 81, Faks: +7 812 309 48 81
E-mail: info@proprizma.ru

Strona internetowa: www.proprizma.ru

Indyjski sprzedawca:

GT engineering consultant private limited

P-123 Wedderburn Road

Kolkata 700029, India

Tel: +91 33 2419 6882, Faks: +91 33 2419 6882
E-mail: g.tech@vsnl.net

Chinski sprzedawca:

Dantsin Rui-Hua Technologies Co. Ltd.
A2105, Dongyu Building,

Shuguang Xili, Jia 1#, Chaoyang District
Beijing 100028, Chinska Republika Ludowa
Tel: +86 10 5822 0390/1/2/3/4/5

Faks: +86 10 5822 0398

E-mail: henry.zhao@263.net.cn

Strona internetowa: www.dantsin.com

Norweski sprzedawca:

Precitech A/S

Myrveien 6, 1430 As, Norwegia

Tel: +47 934 04 250, Faks: +47 648 77077
E-mail: epost@precitech.no

Strona internetowa: www.precitech.no

Turecki sprzedawca:

Bilginoglu Enduistri Malzemeleri San. Ve TiC. A.S.
2824 Sk. No:26 1.Sanayi Sitesi

35110 Izmir, Turcja

Tel: +90 232.433 7230, Faks: +90 232.457 3769
E-mail: info@bilginoglu-endustri.com.tr

Strona internetowa: www.bilginoglu-endustri.com.tr

Amerykanski i kanadyjski sprzedawca:

Micro Laboratories, Inc.

7158 Industrial Park Blvd.

Mentor, Ohio 44060, Stany Zjednoczone Ameryki
Tel: +1 440 918 0001, Faks: +1 440 918 0500
E-mail: info@microlabs-inc.com

Strona internetowa: www.microlabs-inc.com
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